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Requires iOS 12.0 or above, Android 8.0 or above, and HarmonyOS 2.0 or above.

Erfordert iOS 12.0 oder hoher, Android 8.0 oder hher und HarmonyOS 2.0 oder hoher.

Nécessite i0S 12.0 ou version ultérieure, Android 8.0 ou version ultérieure, et HarmonyOS 2.0 ou version ultérieure.
Richiede i0S 12.0 o superiore, Android 8.0 o superiore e HarmonyOS 2.0 o superiore.

Requiere i0S 12.0 o superior, Android 8.0 o superior y HarmonyOS 2.0 o superior.

i0S 12.04 . Android 8.0L4_E.HarmonyOS 2.0A EAHETT,

APPSR 57 E RS HERLTENEL A, BFLRENER S, RAMEHEESTHER, BANE AT E 2, RERBESIRIELIRR 0 E!

*This APP supports most of the mainstream Android models on the market, but due to the large number of Android models, different models of
systems and hardware reasons, there may be some models do not supported,specific according to the actual test!

*Diese App unterstiitzt die meisten gangigen Android-Modelle auf dem Markt. Aufgrund der groRen Anzahl von Android-Modellen und unter-
schiedlicher System- und Hardwarebedingungen kann es jedoch sein, dass einige Modelle nicht unterstiitzt werden. Die Kompatibilitat hangt
vom tatsdchlichen Test ab!

*Cette application prend en charge la plupart des modéles Android populaires sur le marché, mais en raison du grand nombre de modeles
Android, de différents systémes de modéles et de raisons matérielles, certains modéles peuvent ne pas étre pris en charge, selon le test réel !
*Questa app supporta la maggior parte dei modelli Android mainstream sul mercato, ma a causa del grande numero di modelli Android, diversi
modelli di sistemi e motivi hardware, potrebbero esserci alcuni modelli che non sono supportati, specifici secondo il test effettivo!

*Esta aplicacién es compatible con la mayoria de los modelos Android principales en el mercado, pero debido al gran nimero de modelos de
Android, diferentes modelos de sistemas y razones de hardware, puede haber algunos modelos que no son compatibles, especificos segun la
prueba real!

*TOFFVIFTHZICHTWSERDANroidETILDIFLALZTR—ELTWETH AndroidEFILOEDIEREICZ L S RTLRN—FRITTDEWVICED
HR—FENBVWETILDEE I BHREEDIHD T REDTAMIEDET!
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FEamEifl FrthZES AAR#F BFiiAH
Product Information Anti-counterfeiting Verification Brick Replacement Service Electronic Manual
Produktinformation Echtheitspriifung Ziegelstein-Ersatzdienst Elektrisches Handbuch
Information sur le produit Vérification anti-contrefagcon Service de remplacement de briques  Manuel électronique
Informazioni sul prodotto Verifica anti-contraffazione Servizio di sostituzione dei mattoncini Manuale elettronico
Informacion del producto Verificacion de autenticidad Servicio de reemplazo de ladrillos Manual electrénico
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"Bri X pert" is a special mark established by MOULD KING, representing the uniqueness and originality of the product. Every
building set with the "Bri X pert" logo is personally designed or authorized by MOULD KING's innovative team or world-class
designers who work closely with MOULD KING. This logo is our commitment to consumers, ensuring that they can enjoy a
unique and high-quality building experience.

"Bri X pert" ist ein spezielles Kennzeichen von MOULD KING, das die Einzigartigkeit und Originalitat des Produkts reprasentiert.
Jedes Bauset mit dem "Bri X pert"-Logo wird personlich von MOULD KINGs innovativem Team oder von weltklasse Designern,
die eng mit MOULD KING zusammenarbeiten, entworfen oder autorisiert. Dieses Logo ist unser Versprechen an die Verbraucher,
sicherzustellen, dass sie ein einzigartiges und hochwertiges Bauerlebnis geniefen konnen.

"Bri X pert" est une marque spéciale établie par MOULD KING, représentant ['unicité et l'originalité du produit. Chaque ensem-
ble de construction portant le logo "Bri X pert" est concu ou autorisé personnellement par l'équipe innovante de MOULD KING
ou par des designers de classe mondiale travaillant étroitement avec MOULD KING. Ce logo est notre engagement envers les
consommateurs, garantissant qu'ils peuvent profiter d'une expérience de construction unique et de haute qualité.

"Bri X pert" € un marchio speciale stabilito da MOULD KING, che rappresenta l'unicita e l'originalita del prodotto. Ogni set di
costruzione con il logo "Bri X pert" e progettato o autorizzato personalmente dal team innovativo di MOULD KING o da designer
di fama mondiale che lavorano a stretto contatto con MOULD KING. Questo logo € il nostro impegno nei confronti dei consuma-
tori, assicurando che possano godere di un'esperienza di costruzione unica e di alta qualita.

"Bri X pert" es una marca especial establecida por MOULD KING, representando la unicidad y originalidad del producto. Cada
conjunto de construccién con el logo de "Bri X pert" es disefiado o autorizado personalmente por el equipo innovador de
MOULD KING o disefiadores de clase mundial que trabajan en estrecha colaboracién con MOULD KING. Este logo es nuestro

compromiso con los consumidores, asegurando que puedan disfrutar de una experiencia de construccién Gnica y de alta
calidad.

MBri X pertl I&EMOULD KINGIC&K> TR INIRR AT —V THO EMOIZ— I I AV FUT02RRLTWVWET, "Bri X pert"A T D
FTWBEELYREMOULD KINGD A /N—F4TF—LF7=IEMOULD KINGE BZICIH N TAHRISIADTH A F—ICL>TREABIC
BTN BA TN TVET, COOTIFHEEICWTEMEED
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RSP E A SRR R 3 REEE)
7 Please seek assistance from the store where you purchased the item.
O ° \ Bitte wenden Sie sich an den Laden, bei dem Sie den Artikel gekauft
haben.
@ Veuillez demander de 'aide au magasin ou vous avez acheté l'article.
Si prega di contattare il negozio presso il quale hai acquistato l'articolo.

H E L p Por favor, solicite ayuda en la tienda donde compré el articulo.
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